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MONTAGE

Dans le but d'obtenir I'effet
maximum, les points suivants
doivent étre respecés pour le
montage du rouleau déplisseur.
(Voir dessin 1 Fig. 1)

Brin d'entrée A: long

Brin de sortie E: court

L'entrée de la bande doit

se fraire coté concave.

Consigne pour E:

env. 2,5 fois le diamétre
du rouleau déplisseur
Consigne pour A:

2 fois E

Le montage doit étre
effectué sous un angle de
90° par rapport au sens de
défilement de la bande.
(Voir dessin 1 Fig. 2)




ANGLE
D'ENVELOPPEMENT

L'angle d'enveloppement dépend
des différents matériaux et épais-
seurs de bande.

Pour un montage optimal

prévoir:
dans l'industrie du papier
Tamis long 25 a 20°

Tamis fabrique 20 a 40°
Feutres mouillés 30 a 60°
Papier, carton 15 a 30°

dans l'industrie du film

Films PP et PA

l1aé6y 60 a 90°
8 a 20y 45 a 60°
supérieur a 20y 450
Feuilles alu 15 a 200

dans l'industrie textile
En général 45 a 60°
Tissus élastiques 60 a 90°

REGLAGE

Dans le but d'éviter des plis
longitudinaux, des bords ou
centre de bandes distendus.
Réglage de départ en présen-
ce de plis longitudinaux selon
dessin 2 (Fig. 3) Dans ce cas
I'angle d'entrée est iden-
tique a I'angle de sortie et la
tension entre le centre et les
bords de bande est faible.

Normalstellung
Normal bow position
Position normale

Konkave Konvexe

Abb. 2




REGLAGE EN
PRESENCE DE
BORDS FLOTTANTS

Tourner le rouleau déplisseur
dans la bande a partir de sa
position normale vers le coté
concave jusqu'a ce que la
bande soit tendue de fagon
égale sur toute sa largeur.
(Voir Fig. 4)

REGLAGE EN PRE-
SENCE DE CENTRE DE
BANDE MOINS TENDU

Tourner le rouleau déplisseur
dans la bande a partir de sa
position normale vers le coté
convexe jusqu'a ce que la
bande soit tendue de fagon
égale sur toute sa largeur.
(Voir Fig. 5)

Fig. 4 Stellung bei losen Bahnkanten
Position of slack edges
Position en présence de bords flottants

Konkave

Fig. 5 Stellung bei loser Bahnmitte
Position of slack centres
Position en présence de centre
de bande moins tendu

Konvexe

Konkave




EXECUTIONS DES
PALIERS ET
ORIENTATION
DE LA COURBURE

Rouleau a courbure fixe et a
paliers de blocage simples.

Deserrerles vis de blocage et
tourner I'arbre dans la bonne
position a l'aide d'une barre
que vous mettez dans le trou
transversal de I'arbre. Puis
reserrer les vis de blocage.

Klemmschrauben
mounting screws
vis de blocage

Abb. 3




ROULEAU DEPLIS-
SEUR A COURBURE
FIXE ET A ORIENTA-
TION MODIFIABLE

Pour modifier I'orientation
du rouleau, dévisser le levier
de blocage sur le palier et
tourner le rouleau dans sa
position a I'aide du volant

a manivelle ou d'un cliquet.
Puis reserrer le levier de
blocage.

Seulement pour I'ajustage
dans la machine
1) Desserer les vis
de blocage B
2) Serrer les vis de fixation
des paliers
3) Reserrer les vis de blocage

Cette procédure ne se fait
qu'une fois. Il n'est plus
nécessaire de dévisser ces vis
pour un changement d'orien-
tation du rouleau.

Dessin 4 : Graisseur A
Graissage environ une fois
par mois avec de la graisse
de palier normale.
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ROULEAU A COUR-
BURE VARIABLE

ET A ORIENTATION
MO DIFIABLE

- TVPE VARIO -

Orientation de la courbure
voir description page 5.
Réglage de la courbure DB
sur le quatre pans a
I'extrémité de I'abre coté
palier réglable, a I'aide d'une
clé ou d'une cliquet.

La courbure reste sur sa
valeur réglée sans blocage
supplémentaire.

Marquage de la position

a l'aide d'une échelle sur
I'extrémité de I'arbre.

Pour générer la fleche du
rouleau déplisseur, tourner
seulement dans le sens
horloge (sens droit).

Schiliissel
key
clé

VARIO BOW

DB

Abb. 5




WALZE MIT HYDRAULISCH
VERSTELLBARER BOGENHOHE

Merkmale:

Die wesentlichen Merkmale dieser Walzentype
besteht aus einer hydraulischen Handpumpe
(1), einem stirnseitig eingebauten Hydraulik-
zylinder (2), einer Kontermutter (3), einer
Absperrschraube (4) und einem Druck-Manome-
ter (5).

Einstellung:

Zur Einstellung der Bogenhohe muss die
Absperrschraube (4) zundchst geschlossen sein.
Durch Pumpen mit dem Handhebel wird die
Walzenachse gewdlbt. Die fiir die Warenart rich-
tige Bogenhohe wird je nach Einsatzfall durch
Beobachtung der Warenbahn ermittelt. Wenn
die richtige Bogenhdhe eingestellt ist, wird die
so eingestellte Bogenhdhe durch handfestes
Anziehen der Kontermutter (3) (Randelung

mit Aufschrift ,Konter”) fixiert. Der aufgebaute
Druck kann nun durch Offnen des Absperrhahns
entlastet werden, so ist das System druckfrei.
Etwaige Leck-Verluste werden so eliminiert.

Um aus dieser Position die Bogenhdhe neu
einstellen zu kdnnen, muss zunachst wieder der
urspriingliche Druck aufgebaut werden, damit
die Kontermutter leicht von Hand geltst werden
kann. Die neue Bogenhohe kann durch den glei-
chen Prozess eingestellt und fixiert werden. Eine
Bogenhohe korrespondiert immer mit einem
entsprechenden Druck. Aufgrund der verschie-
denen Walzendurchmesser und -langen kénnen
hier keine Tabellen genannt werden. Diese sind
nach Ihren Erfahrungen selbst zu erstellen.

Wartung:

Das System bedarf keiner besonderen
Wartung. Es ist mit einem normalen
Hydraulikol gefiillt. Das System entliiftet
sich selbst.

ROLLER WITH HYDRAULIC
ADJUSTABLE CURVE HEIGHT

Features:

The essential characteristic features of this
type of roller consist of a Hand pump (1),

a hydraulic cylinder (2), a counter nut (3),

a stop screw (4) and a pressure-manometer(5).

Adjustment:

For setting the curve height the stop screw (4)
must be closed first. The rollers axis is curved
by pumps with the band lever. The ideal bow
height for the different webs and applications
are determined by watching the web. The
adjusted curve height is fixed by band tied
screwed of the counter nut (3) (knurled nut
marked ,Konter). Now the constructed pressure
can be relieved by opening the stop screw (4).
So the system is free of pressure. Thus, any
leak losses are eliminated.

To re-adjust the curve height from this position
to a higher or lower level, the original pressure
must be pumped first again, until the counter
nut can easily be turned loose. The new curve
height can be adjusted and fixed by the same
process.

A curve height always corresponds with a corre-
sponding pressure. On account of the different
diameters and lengths of the roller no tables
can be named here. These are to be created
after your experiences.

Maintenance:

The system needs no special maintenance.
It is filled with normal hydraulic oil.

The system vents itself.



ROULEAU AVEC HAUTEUR
RAYON DE COURBURE
REGLABLE HYDRAULIQUEMENT

Caractéristiques:

Les principales caractéristiques de ce type

de rouleau se compose d'une pompe a main
hydraulique (1), un vérin hydraulique intégré a
I'avant (2), un contre-écrou (3), une vis d'arrét
(4) et un manomeétre de pression (5).

Réglage:

Pour régler la hauteur rayon de courbure,

la vis d'arrét (4) doit d'abord étre fermée. En
pompant avec le levier manuel, I'axe de rouleau
est vo(ité. La hauteur de vo(ite correcte pour

le type de marchandises est déterminée en
observant la ligne de matériau, en fonction de
I'application. Une fois la hauteur de la vo(ite
correcte définie, la hauteur de vo(te ainsi réglée
est fixée en serrant a la main le contre-écrou
(3) (moletage avec l'inscription « Counter »).

La pression accumulée peut désormais étre
soulagée en ouvrant le robinet d'arrét, le
systéme est donc sans pression. Toute perte de
fuite est ainsi éliminée. Afin de pouvoir réajuster
la hauteur de la vo(te a partir de cette position,
la pression d'origine doit d'abord étre rétablie
afin que le contre-écrou puisse étre facile-
ment desserré a la main. La nouvelle hauteur
d'arche peut étre réglée et fixée en effectuant le
méme processus. Une hauteur d'arc correspond
toujours a une pression correspondante. Sur la
base des différents diametres et longueurs de
rouleaux, aucune table ne peut étre nommée
ici. Il vous appartient de les rédiger par
vous-méme en fonction de votre expérience.

Maintenance:

Le systéme ne nécessite aucun entretien parti-
culier. Il est rempli d'huile hydraulique normale.
Le systéme se ventile seul.
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VARIO HYDRAULIK



Bogenlagenverstellung /
bow adjustment /
Réglage de la position de I'arc

RESEREY
RS
RS
BOSRIEY
BR94
[6RKA
XN

P

&

Konterung der
eingestellten
Bogenhdhe /
Countering of the
choosen high of bow /
Contrer les ensemble
courbure

IITTT1D

Einbaulage vertikal oder horizontal /
Fitting position horizontal or vertical /
Position de montage horizontal ou verticale

Alternative:

Bei Bedarf kann der Hydraulikzylinder
auch zwischen Haltelager und Rohrkor-
per angebracht werden. Dadurch entfallt
jedoch die Moglichkeit der Konterung
und damit des drucklosen Betriebes.

Anschluss-Mdglichkeiten
Connecting Possibilities
Possibilités de connexion

Alternativ:

If required we can install the hydraulic
cylinder between mounting bracket and
roller body, as well. In that case the
possibility to use the cylinder without
pressure is no longer given, because the
counter nut is canceled in that design.

Alternativ:

Si nécessaire, le vérin hydraulique peut
également étre fixé entre le palier de re-
tenue et le corps du tuyau. Cependant,
ceci élimine la possibilité de contrer

et donc d'un fonctionnement sans
pression.




ENTRETIEN DES
ROULEAUX

1) Les rouleaux en ambiance
seche n'exigent aucun
entretien particulier.

2) Les rouleaux en milieu
humide sont équipés avec
des joints labyrinthe pour
la graisse. Graisseurs dans
la bague latérale.

(Voir dessin 6)

Graissage manuel :

2 injections de

graisse d'étanchéité

(par exemple BE31-502
KLUBERPLEX [Kp 2/3N-10]
ou autres)

3) Les rouleaux en milieu
mouillé sont équipés avec
des paliers sous huile et
des joints radiaux.
Graissage de I'extérieur
par I'axe (Voir dessin 7)
Graissage mensuel jusqu'a
ce que la graisse sort
visiblement par les joints
radiaux.

Graisse d'étanchéité
(par example BE31-502
KLUBERPLEX

[Kp 2/3N -10] ou autres)

4) Les paliers a roulement
situés a l'intérieur du
rouleau sont graissé a vie
et possédent un systeme
d'étanchéité par palier.

Le graissage n'est pas
possible.

| Abb. 6 Abb. 7
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ENTRETIEN
DES PALIERS
ORIENTABLES

Le graissage de I'engrenage a
vis sans fin est effectué par les
graisseurs. (Voir dessin 8)

En milieu sec : une fois par mois.
En milieu humide ou mouillé :
une fois par semaine. Avec
graisse ordinaire du commerce.

G

Schmiernippel -D-
Nipples for greasing
Nipples de graissage

Abb. 8

NETTOYAGE
DES ROULEAUX

Effectuer le nettoyage de la
surface des rouleaux sans
utiliser de détergents agressifs
ou d'outils tranchants qui
pourraient provoquer la
destruction du manteau
caoutchouté.

En utilisant un jet d'eau haute
pression, ne jamais le diriger
sur les cotés des rouleaux afin
d'éviter que I'eau ne fasse sortir
la graisse des joints.




TRANSPORT DES
ROULEAUX

Prendant le montage ou le
démontage des rouleaux,

ne jamais élinguer par le
centre du rouleau! Une telle
fixation provoquerait la
détérioration des roulements
internes.

Fixer les élingues ou les cordes
en bout d'axe. (Voir Dessin 9)

falsch
wrong
mauvais

richtig
correct

Abb. 9
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